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EG Deklaration deklaration géllande lyftkomponenter

Vi férsakrar att for produkter utan CE-markning har de féljande grundldggande sakerhets-
och hélsokraven tillampats och uppfyllts i Annex | i Maskindirektivet 2006/42/EC: 1.1.3, 1.3.4,
1.5.4,4.1.2.3,4.1.2.5,4.3,4.4.1. Dessutom forsakrar vi att relevant teknisk dokumenation ar
sammanstalld i enlighet med del B i bilaga VII och kommer att éverféras elektroniskt vid en
motiverad begéran fran de nationella myndigheterna.

Produkten/produkterna kan anvandas som ingdende detaljer i ett CE-markt lyftredskap, men
far inte tas i bruk forran hela lyftredskapet har forsakrats vara i enlighet med bestdammelserna
i Maskindirektivet 2006/42/EG.

EG foérsakran gallande CE-markta lyftredskap

Vi férsakrar att levererade CE-markta lyftredskap foljer relevanta bestdmmelser i maskindirektivet
2006/42/EG. Vart kvalitetsstyrningssystem uppfyller ISO 9001:2015 och &r certifierat av LRQA
Sverige AB for och pa uppdrag av Lloyd’s Register Quality Assurance Limited

(certifikatets identitetsnummer: 10140613).

Generell information

Om produkterna modifieras utan godkénnande fran Gunnebo Industrier blir denna deklaration
ogiltig. Information om vilka nationella standarder / tekniska specifikationer som tilldmpas samt
giltiga versioner av anvandarinstruktioner finns pa www.gunneboindustries.com.

Behdrig person att sammanstalla tekniska specifikationer: R&D manager, Gunnebo Industries.

Copyright © 2019 Gunnebo Industrier AB
All Rights Reserved
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Svenska

Anvandarinstruktion for lyftkattingar klass 10 & klass 8

Denna generella instruktion ar utgiven av Gunnebo Industrier AB, fér att anvandaren ska kunna hantera lyftredskapen pa
ett sakert och riktigt sétt. Det ar darfér viktigt att instruktionen kommer anvéndaren tillhanda. | enlighet med
Maskindirektivet 2006/42/EG, skall denna instruktion levereras med redskapet till kunden.

Lyftkatting klass 10

1-part 2-part /A\ 3- & 4-part Snarning
Katting- BO-45° | B45-60° | BO-45° | P45-60° | BO-45° | B45-60°

dim. o 0-90° o 90-120° o 0-90° o 90-120° o 0-90° o 90-120°
) 1.5 21 1.5 815 2.2 1.6 1.2
8 2.5 35 25 5.2 37 2.7 20
10 4.0 5.6 4.0 8.4 6.0 4.4 3.2
13 6.7 9.5 6.7 14.0 10.0 7.4 5.3
16 10.0 14.0 10.0 21.0 15.0 11.0 8.0
20 16.0 224 16.0 33.6 240 17.6 12.8
22 20.0 28.0 20.0 42.0 30.0 220 16.0
26 27.0 38.2 27.0 57.3 40.5 29.7 21.6
32 40.0 56.0 40.0 84.0 60.0 44.0 320

Sékerhetsfaktor 4:1. Ovanstaende belastningar géller fér normal anvandning och lika belastade
parter.

Extrema temperaturer
o For lyftkatting reduceras maxlasten enligt féljande:

Temp. pa lyftkatting :Ie:::;til::t
¢ klass 10
-40°C to 200°C 0%
+200°C to 300°C Ej tillatet
+300°C to 400°C Ej tillatet

- Arbetslasten for snarade lyftkattingar skall reduceras med 20% jamfort med raka lyft.
- Lyftkattingar loopad till hemficka far ha en toppvinkel i loopen pa max. 30°.
Tumregel: Lastens tvérdimension far max. vara 0,3xlangans langd (LL).

Hemfickan definieras som den férkortningsficka som ligger
direkt 6ver gaffelkopplingen férkattinglangan.

Olikformig belastning
For icke likformigt belastade lyftkattingar rekommenderas:
e Halva max.lasten.

10



Lyftkatting klass 8 - Max last i ton i enlighet med EN 818-4:1996

1-part 2-part 3-part och 4-part Andlésa kattingslingor
/ X
Katting- B 0-45° B 45-60° B 0-45° B 45-60°
dim. o 0-90° a 90-120° a 0-90° o 90-120°
6 1.1 1,6 1.1 2,36 1.7 1.8
7 1.5 2,12 1.5 3,15 2,24 2,5
8 2,0 2,8 2,0 4,25 3,0 3,15
10 3,15 4,25 3,15 6,7 4,75 50
13 53 7,5 53 11,2 8,0 8,5
16 8,0 11,2 8,0 17,0 11,8 12,5
19 11,2 16,0 11,2 23,6 17,0 18,0
22 15,0 21,2 15,0 31,5 224 23,6
26 21,2 30,0 21,2 45,0 31,5 33,5
32 31,5 45,0 31,5 67,0 47,5 50,0
Sakerhetsfaktor 4:1. Ovanstaende belastningar géller fér normal anvandning och lika belastade parter.
. Reduktion
Extrema temperaturer TemP. pa av max last
o For lyftkatting reduceras maxlasten enligt féljande: lyftkétting Klass 8
Vid atergang till normal temperatur aterfar lyftkattingen sin fulla kapacitet. 40°C till 200°C 0%
+200°C till 300°C 10%
+300°C till 400°C 25%

Olikformig belastning

For icke likformigt belastade lyftkattingar
rekommenderas:

e Halva max. lasten.

Aggressiv miljé

Kéatting och komponenter i klass 10 & 8 far inte anvandas
i kontakt med syror eller andra aggressiva kemikalier. Vid
mycket korrosions-aggressiv miljoé bor storsta aktsamhet

och kontroll vidtagas. Vid osakerhet bér tillverkaren
radfragas. For felaktig hantering och underlatande att
félja géllande foreskrifter ansvaras inte.

Under lyftet
Lyft aldrig med vriden katting.

Knutar far inte férekomma.

Skydda kattingen vid skarpa hérn med lampligt
mellanlagg.

Belasta aldrig en krok i spetsen - se till att lasten
ligger an korrekt i krokens botten.

Héng 6ppna krokar i toppdglan och stang
sékerhetskrokar vid tomtransport.

Anvand aldrig for liten toppdgla i krankroken.
Toppdglan skall alltid kunna réra sig fritt i kroken.
Vid lyft med katting i sling mot tapp rekommenderas
invandig lanklangd x 3 anger min. tappdiameter.
Vid snarat lyft reduceras max.lasten med 20%.

El och varmférzinkning

e Elférzinkning och varmférzinkning av kétting och
lyftkomponenter &r ej tillatet utanfor tillverkarens
kontroll.

Forkortning av katting skall ske med férkortningskrok.

Tillsyn och skétsel
Oversyn
Redskapen skall kontrolleras minst var 12:e manad eller
oftare beroende pa bestammerlser, anvandnings-
férhallanden och tidigare erfarenheter

Oglor

Slitage pa 6glor far ej 6verstiga 10% av utgangsmaterialet.
Permanent férlangning av églor ar ej tillatet. Slipa bort
vassa hack och skdgg vid utmanglad yta. OBS! Vid kraftigt
utmanglad yta skall 6glan kasseras.

Kopplingslénkar

Slitage pa kopplingslankar far ej 6verstiga 10% av utgangs-
materialet. Permanent férlangning av kopplingslénkar ar ej
tillatet. Slipa bort vassa hack och skiagg vid utmanglad yta.
Kan ej lanken leda har den férmodligen varit dverbelastad,
kontrollera att pinnen laser i hylsan. BL, kontrollera att
|asstiften laser axeln.

Katting

Slitage pa katting far ej dverstiga 10% av utgangsmaterialet.
Slitaget definieras som reduktionen av medeldiametern hos
materialtvarsnittet, matt i tva vinkelrata riktningar. Permanent
forlangning av katting &r ej tillatet. Slipa bort vassa hack och
skagg vid utmanglad yta. Deformerad katting kasseras.
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Krokar v
Slitage pa krokar far ej 6verstiga 10% av utgangsmaterialet.
Max tillaten permanent 6kning av krokgap &r 10%. Slipa
bort vassa hack och skdgg vid utmanglad yta.
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Svenska

Anvandarinstruktion fér rundsling och lyftband av polyester

Denna generella instruktion ar utgiven av Gunnebo Industrier AB, fr att anvandaren ska kunna hantera lyftredskapen pa
ett sékert och riktigt satt. Det &r darfér viktigt att instruktionen kommer anvandaren tillhanda. | enlighet med

EN 1492-1 & 1492-2, skall denna instruktion levereras med redskapet till kunden.

WLL i ton
Rakt lyft | Snarat lyft Lyft i U-form Tvapartig stropp (Tre- & fyrpartig stropp
p h ﬁ
> O et “
barallell | BO-45° | B 45:60° [ 0-45° | [ 45-60° | [0-45° | B 45-60°
o 0-90° |0 90-120° o 0-90° | o 90-120° | o 0-90° | o 90-120°
Lastfaktor 1 0,8 2 1.4 1 1.4 1 2,1 1,5
Lila 1,0 0,8 2,0 1,4 1,0 1,4 1,0 2,1 15
Grén 2,0 1,6 4,0 2,8 2,0 2,8 2,0 4,2 3,0
Gul 3,0 2,4 6,0 4,2 3,0 4,2 30 6,3 4,5
Gra 4,0 3,2 8,0 5,6 4,0 5,6 4,0 8,4 6,0
Rod 5,0 4,0 10,0 7,0 5,0 7,0 5,0 10,5 7,5
Brun 6,0 4,8 12,0 8,4 6,0 8,4 6,0 12,6 9.0
Bla 8,0 6,4 16,0 11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0
Orange 10,0 8,0 20,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0
Orange 12,0 9.6 24,0 16,8 12,0 16,8 12,0 25,0 18,0
Orange 15,0 12,0 30,0 21,0 15,0 21,0 15,0 31,5 22,5
Orange 20,0 16,0 40,0 28,0 20,0 28,0 20,0 42,0 30,0
Orange 25,0 20,0 50,0 35,0 25,0 35,0 25,0 52,5 37,5
Orange 30,0 24,0 60,0 42,0 30,0 42,0 30,0 63,0 45,0
Orange 35,0 28,0 70,0 49,0 35,0 49,0 35,0 73,5 52,5
Orange 40,0 32,0 80,0 56,0 40,0 56,0 40,0 84,0 60,0
Orange 50,0 40,0 100,0 70,0 50,0 70,0 50,0 105,0 75,0
Orange 60,0 48,0 120,0 84,0 60,0 84,0 60,0 126,0 90,0

Anvéndarinstruktioner

Planera alltid lyftet val.

Kontrollera alltid etiketten sa att marklast och langd
Sverensstammer med behovet.

Kontrollera redskapen fére anvandande betraffande
defekter.

Overbelasta aldrig redskapen.

Kontrollera att lyftpunkten ligger rakt 6ver tyngd-
punkten och forsékra dig om att redskapet ej riskerar
glida eller pa annat satt riskera lyftets sékerhet.
Anvénd identiska redskap vid flerpartslyft och glém ej
att ta hansyn till lyftvinklarna vid val av redskap.
Forkorta eller skarva ej redskap med knutar.

Lyft ej med vridet eller tvinnat redskap.

Placera lastbarande sémmar och skarvar mellan
kroken och lasten.

Skydda redskapen mot skarpa kanter och férslitning.
Undvik chockbelastningar och ryck.

Slépa aldrig redskapen.

Utsétt ej redskapen for alkalisk paverkan (t.ex.
ammoniak och kaustiksoda).

Anvénd e] redskapen vid temperaturer éver +100°C.
Kontrollera redskapet efter anvandandet och kassera
det om synliga defekter upptackts.
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Skétselinstruktioner

Férvara redskapen i torr miljé.

Kontrollera att markningen &r oskadad och sémmarna
hela.

Redskapen kan tvéttas i petroliumbaserade
avfettningsmedel och dérefter skéljas i vatten.

Rundsling: Har det blivit hél i skyddsduken sa att skrap
kan tranga in bor man kassera.

Rundsling: Né&r skyddsduken gatt sonder och ett garn gatt
av skall det kasseras.

Rundsling: Man maste kénna pa slinget runt om sa att det
inte &r nagra ojamnheter inuti t.ex. tradbrott som
resulterar i klumpar och ojamnheter, om detta finns,
kassera.

Bandsling/Bandstropp: Vid djupa friktionsskador skall
redskapet kasseras.

Bandsling/Bandstropp: Vid kantskada 6ver 5% av
bandbredden skall redskapet kasseras.
Bandsling/Bandstropp: Har skoning i 6gon nétts ut,
kassera eller reparera.



Anvandarinstruktion fér stallineredskap

Denna generella instruktion ar utgiven av Gunnebo Industrier AB, fér att anvandaren ska kunna hantera lyftredskapen pa

ett sakert och riktigt sétt. Det ar darfér viktigt att instruktionen kommer anvéndaren tillhanda. | enlighet med
Maskindirektivet 2006/42/EG, skall denna instruktion levereras med redskapet till kunden.

Stallineredskap - allmént

e For register 6ver alla redskap i anvéndning.

* Sammansatta lyftredskap skall vara markta med

foljande information; max. tillaten last, tillverkare,

CE-mérke samt tillverkningsar.

Overskrid aldrig max. tillaten last.

Anvand aldrig stallineredskap med kinkbildning.

Sla ej knut pa redskapet.

Skydda stallinan mot skarpa kanter genom att

anvéanda lampliga mellanlagg.

Vistas inte under hdngande last.

Ak ej med pa lasten.

Stallinor och komponenter far ej anvandas i sur eller

alkalisk miljo.

e Anvéand inte stallineredskap vid temperaturer éver
+100°C utan att ha konsulterat tillverkarens
anvisningar.

e Anvand belastningstabellen for stéllineredskap for att
sakerstalla att tillaten arbetslast ej 6verskrids.

Krokar

® Belasta ej krokspetsen.

o Belasta ej kroken i sidled.

e Fatta kroken i ryggen med fingertopparna for att
minska risken for klamskador pa fingrarna.

Oglor

e Toppdglan maste alltid kunna réra sig fritt pa
krankroken.

o Tillse att kroken inte &r for stor for 6glan.

e Skydda 6glan mot bdjning 6ver skarpa kanter.

Oversyn

Redskapen bor kontrolleras minst var 12:e

manad eller oftare beroende pa bestdmmelser,
anvéandningsférhallanden och tidigare erfarenheter.

Oglor

Slitage pa 6glor far ej dverstiga 10% av utgangsmaterialet.

Permanent férlangning av dglor ar ej tillatet. Slipa bort
vassa hack och skégg vid utmanglad yta.
OBS! Vid kraftigt utmanglad yta skall 6glan kasseras.

Kopplingslénkar

Slitage pa kopplingslankar far ej éverstiga 10% av
utgangsmaterialet. Permanent férlangning av kopplings-
lankar ar ej tillatet. Slipa bort vassa hack och skégg vid
utmanglad yta. Kan ej lanken leda har den férmodligen
varit dverbelastad, kontrollera att pinnen laser i hylsan.
BL, kontrollera att lasstiften laser axeln.

Krokar

Slitage pa krokar far ej 6verstiga 10% av utgangsmaterialet.

Max tillaten permanent 6kning av krokgap ar 10%. Slipa
bort vassa hack och skdgg vid utmanglad yta.

Stallinestroppar

Stallinestroppar med kinkbildning eller skadat presslas
skall kasseras. Koncentrerat tradbrott pa en kardel far
hogst uppga till 3 tradar. Pa en strécka av 6 x diametern
max 6 tradbrott respektive 30 x diametern max 14

tradbrott. Tank pa att stallinan kan rosta inifran, bdj isar och

blotta de inre kardelerna fér inspektion. Vid tradbrott skall
traden bdjas av for att ej bli vass.
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Svenska

Belastningstabell f6r stallinestroppar med fiberkérna
Tabellen ar beraknad efter hallfasthetsklass 1770/1960 N/mm?2 och anger maximal last fér de vanligaste linkonstruktionerna
(@ 3-7 mm 114-tr 1770 N/mm?2, & 8-60 mm 216-tr 1960 N/mm?) som anvénds till stroppar. EN13414-1

Max last i ton
Enkel 2-partig 3- & 4- partig Andlss
90¢9

S o 0°-90° 90°-120° 0°-90° 90°-120°
m‘z’m Rakt Snarat U-form E0°:45° aﬁ 45-"-60° §0°:45, aB 45-°-60° Rakt Snarat U-form

3 0,09 0,07 0,18 0,12 0,09 0,19 0,13 0,18 0,14 0,36

4 0,15 0,12 0,30 0,21 0,15 0,31 0,22 0,30 0,24 0,60

5 0,25 0,20 0,50 0,35 0,25 0,50 0,35 0,50 0,40 1,00
6 0,35 0,28 0,70 0,50 0,35 0,70 0,50 0,70 0,55 1,40

7 0,50 0,40 1,00 0,70 0,50 1,00 0,75 1,00 0,80 2,00

8 0,75 0,60 1,50 1,10 0,75 1,60 1,10 1,50 1,20 3,00
9 0,90 0,80 1,80 1,26 0,90 2,00 1,40 1,80 1,50 3,60
10 1,20 0,95 2,40 1,70 1,20 2,50 1,80 2,40 1,90 4,80
1 1,40 1,10 2,80 2,00 1,40 3,00 2,20 2,80 2,30 5,60
12 1,70 1,30 3,40 2,40 1,70 3,60 2,60 3,40 2,70 6,80
13 2,00 1,60 4,00 2,80 2,00 4,20 3,00 4,00 3,20 8,00
14 2,30 1,80 4,60 3,20 2,30 4,80 3,50 4,60 3,70 9,20
16 3,00 2,40 6,00 4,20 3,00 6,30 4,50 6,00 4,80 12,00
18 3,80 3,10 7,60 5,30 3,80 8,00 5,70 7,60 6,10 15,20
20 4,70 3,80 9,40 6,60 4,70 10,00 7,10 9,40 7,60 18,80
22 570 4,60 11,40 8,00 570 12,00 8,50 11,40 9,20 23,00
24 6,80 540 13,60 9,50 6,80 14,30 10,20 13,60 11,00 27,00
26 8,00 6,40 16,00 11,20 8,00 16,80 12,00 16,00 12,80 32,00
28 9,30 7,40 18,60 13,00 9,30 19,50 14,00 18,60 15,00 37,00
32 12,00 9,70 24,00 16,80 12,00 25,50 18,00 24,00 19,50 48,00
36 15,00 12,00 30,00 21,00 15,00 32,00 23,00 30,00 25,00 60,00
40 19,00 15,00 38,00 27,00 19,00 40,00 28,50 38,00 30,00 76,00
44 23,00 18,00 46,00 32,00 23,00 48,00 34,00 46,00 37,00 92,00
48 27,00 22,00 54,00 38,00 27,00 57,00 41,00 54,00 44,00 108,00
52 32,00 26,00 64,00 45,00 32,00 67,00 48,00 64,00 51,00 128,00
56 37,00 30,00 74,00 52,00 37,00 78,00 56,00 74,00 60,00 148,00
60 43,00 34,00 86,00 60,00 43,00 90,00 64,00 86,00 68,00 172,00

Vid projekterande lyft dar tekniska data sasom vikt och tyngd- Om tabellen inte anvands skall maximal last berdknas genom
punktslage &r kénda, far berékning ske av redskapets max last att vardet for enpartig stropp enligt tidigare formel multiplice-

enligt det trigonometriska berékningssattet. Darvid utgar man fran ras med faktor enligt nedanstaende tabell.
kolumnen fér enpartig stropp eller féljande berakningsformel:

Faktor

Max last mezg f-; Lyft\:;nkel Antal parter
dar 2 34
Fmin = linans min. brottlast enligt

lintabellerna, i kN J 0-90° L &
KT = beslagsférlust, 0,9 for 90-120° 1,0 1,5

presslas och 0,8 for splits.
KL = faktor beroende pa antal

parter och lyftvinkel, se tabell. Lyftvinkel (1) enligt
Zp = sakerhetsfaktor, 5 foljande:
g = 981

Formeln géller per part vid noll graders lyftvinkel med
avrundning till ndrmaste hundratal kg.
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